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Technical Process Bulletin No.1113

This Revision: 

AUTOPHORETIC( 866 

浸渍式自泳漆
1. 简介

AUTOPHORETIC 866 可以在钢铁表面产生平滑，黑色的有机膜。
水性 的AUTOPHORETIC 866 可沉积在复杂的金属表面产生连续均匀的漆膜。
它有很好的耐蚀性，与金属之间有很高的结合力和延展性。自泳漆膜
有很高的硬度同时槽液不含有机溶剂与重金属。
2. 操作说明
	化学品
	每1000升投槽量

	 AUTOPHORETIC 866
	113升

	去离子水
	837升

	AUTOPHORETIC 300 Starter
	50升

	
	

	参数控制： 
	

	氧化还原电位
	300～400mv

	Lineguard 101读数
	125～300

	固体含量
	5.0～7.0%

	铁离子含量
	28-36ml

	温度
	20～22℃


3. 化学品
AUTOPHORETIC 866添加剂。
4. 设备
自泳漆槽可用中碳钢制造内衬B.F. Goodrich TriFlex 橡胶。所有管道
均用PVC材质，自油漆加料泵为特弗龙聚乙烯隔膜泵。温度控制需要冷热交换系统。
5. 表面准备
脱脂：
清除工件表面的油污，杂质，铁锈是必需的，最好能够使用与之配套的 自泳漆脱脂剂。如有必要还可以使用酸性脱脂剂。汉高公司的现场技术人员会提供相关工艺。
水洗：
脱脂后水洗必须保持一定的溢流量，防止水洗水被污染。
去离子水洗： 

去离子水洗主要洗去工件上的杂质离子。防止污染自泳漆槽液。
6. 自泳漆槽液使用方法
配槽：
将自泳漆槽中加入去离子水至0.3~0.6米高。每1000升槽液中加入 113升 AUTOPHORETIC 866，加去离子水至之槽体3/4处，同时进行搅 拌，不要 产生泡沫。加50升的AUTOPHORETIC 300 Starter 然后用
去离子水加注 到正常工作水位。搅拌两小时后取样测试。如有需要
可进行调整。
操作：
时间：
60～120秒
温度：
20～22℃
方式：
浸渍
清洁的工件是必须的，工件在进入自泳漆槽前，必须保证不会对自油漆槽液带来污染，每天必须测试工件滴落水的电导率小于50(S。
预防由于槽液的温度对自油漆带来的影响，如果温度过低会降低自由漆膜的厚度，温度过高会 破坏自泳漆槽液的稳定性。氧化还原电位及
Lineguard 101 读数的变化都会对自泳漆膜产生影响。
Autophoretic 866 槽液主要控制以下几个参数：
氧化还原电位，101氟离子浓度，固体份含量及铁离子含量的测试
氧化还原电位控制：
氧化还原电位通过电极进行测试如不在规定范围，可用Autophoretic 24 氧化剂进行调整。主要根据所处理工件的表面积及槽液的体积。
每处理100m2的工件要缓慢添加 Autophoretic 24氧化剂0.4升。
101氟离子浓度：
101氟离子浓度必须每二个小时测试一次，如有必要用Autophoretic 35添加剂调整。每升高100mv应添加0.4升的 Autophoretic 35添加剂。
固体组份：
1. 在物理天平精确到0.1mg上称量样品盘重量并记录数据。
2. 将盘中加入3ml槽液。
3. 迅速测量样品与盘的重量并记录。
4. 将样品盘放入100℃的烘箱中加热60分钟后，在室温中冷却。
5. 再次测量样品及盘的重量。
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6.  进行三次平行试验取平均值。
每提高0.1%的固体份含量应在1000升槽液中，加入
2.3升 Autophoretic 866。
铁含量测试：
每班测试一次
1. 移取10ml槽液加在250ml 烧瓶中加入25ml 50%HCl。
2. 在通风良好的地方加热样品并沸腾1分钟，让所有渣出尽。
3. 用100ml 去离子水稀释，并使其冷却到室温。
4. 及时加入65％的氨水1ml，槽液由黄色变为亮橙色。通常需要加入10~20ml 的65％氨水。
5. 加1ml16%水杨酸槽液变为深紫色，搅拌1分钟。
6. 用0.01M EDTA 进行滴定，当槽液由深紫红色变为橙色，所用的 EDTA 量 即为铁离子含量。
机 械损失
由于机械损失造成槽液减少，可用相应的槽液来补充但不需要使用 Autophoetic 300 Starter, 它仅在配新槽时使用。
后处理
水洗
自游后可用自来水清洗工件表面附着的槽液，保持水洗应有足够的溢流 以避免对水造成的污染。
反应水洗
经过浸渍后的自来水洗后，需经过反应水洗，反应水洗所需要的化学品根据漆膜性质的需求来选择。
固化
通常固化的温度在100～110℃之间，大约15～20分钟。
存贮要求
Autophoetic 866 的凝固点在0℃，结冻不利于产品的使用。 Autophoetic 300 Starter 的凝固点在－2.2℃。 Autophoetic 300 Starter 如结冻可将其放 置在温暖的地方可以继续使用。一般推荐存放在10℃左右的仓库中。
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